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En CMS International
brindamos SOLUCIONES 

en SEGURIDAD y EFICIENCIA
en el control de Gas LP,

Gas Natural y Amoniaco.
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Un MEJOR precio para ti...

 México utiliza Gas... ¡Nosotros lo regulamos!

INSTALACIONES COMERCIALES/RESIDENCIAL
1.- Válvula de llenado 1¼” NPT x 1¾” ACME
2.- Válvula CMS de globo recta roscada ¾”
3.- Acoplador líquido CMS ¾” NPT x 1¾” ACME
4.- Válvula de relevo hidrostático ½” 400 PSI.
5.- Regulador 10-080 / 10-1757 CMS de Alta Presión
6.- Válvula CMS de globo recta roscada ½”
7.- Regulador LOBO CMS de Baja Presion ½”, ¾”, 1”x1”
8.- Manómetro 0-4 kg/cm2 conexión inferior.
9.- Punta pol corta ¼” para válvula de servicio.
10.- Medidor volumétrico.

SIN COSTO DEL INTERIOR DE LA REPUBLICA DF Y AREA METROPOLITANA

01.800.506.7400 5394.5592
www.cmsinternational.com.mx
Calzada de Las Armas NO. 122 Fracc. Industrial Las Armas, Tlalnepantla, Edo. de México 54080

Modelo 3900

Modelo 3400VÁLVULAS
DE GLOBO
RECTAS ROSCADAS

Diseñada para brindar un cerrado hermético 
en servicio continuo para manejo de vapores 
o líquidos.

La válvula de globo se usa ampliamente para 
el control de Gas LP en tuberías, bombas, 
mangueras de llenado, múltiples para llenado 
de cilindros, tanques, etc. Se usa también 
para manejar Gas Natural, aceites, amoniaco 
anhidro, C02 y aire comprimido. 

Por su construcción, no se requiere desarmar 
la tubería para su mantenimiento, ya que se 
desarma y se arma en sitio y sin herramientas 
especiales. 

La compuerta giratoria alargo la vida del sello, 
ya que este no se arrastra sobre el asiento, lo 
que reduce su desgaste. 

Se suministran con sellos de Teflón, válvula 
de relevo hidrostática o válvula de purga 
instaladas en la descarga.

Las válvulas de globo están diseñadas para 
operar, a la presión de servicio, indicada 
en el cuerpo en un rango de temperaturas 
comprendido entre -40°C (-104°F) y 70°C 
(158°F). Para aplicaciones fuera de estos 
rangos, consulte nuestro Departamento de 
ingeniería.



VÁLVULAS DE GLOBO
RECTAS ROSCADAS

VÁLVULAS DE GLOBO
RECTAS ROSCADAS



VÁLVULAS DE GLOBO
RECTAS BRIDADAs

CLASE 400, ASA 150 Y ASA 300

VÁLVULAS DE GLOBO
RECTAS BRIDADAs

CLASE 400, ASA 150 Y ASA 300

Las válvulas de globo bridadas ASA-150 y ASA-300 
se usan en tuberías soldadas de baja presión tales 
como líneas de trasiego, en succión de bombas y en 
líneas de vapor en instalaciones de aprovechamiento 
de Gas LP y amoniaco anhidro. Están diseñadas 
para proporcionar un cerrado hermético en servicio 
continuo, para manejo de vapores o líquidos.

La compuerta giratoria alarga la vida del sello, ya 
que éste no se arrastra sobre el asiento, lo que reduce 
su desgaste.

Las bridas cumplen con las especificaciones ASA 150 
Y ASA 300 (ANSI-B.16.5).

Opcionalmente, se suministran con válvula de relevo 
hidrostática o válvula de purga instaladas en la 
descarga.

Las bridas se entregan con la cara realzada (RF). 
A solicitud se pueden suministrar con maquinado en 
caras planas (FF) o para junta de anillo (RJ) conforme 
a las dimensiones ASA-150 (ANS 8.16.5).

Válvula
bridada 2”
ASA-150

Válvula
Bridada 3”
 ASA-300



ADITAMENTO MúLTIPLE PARA
VáLVULAS DE SEGURIDAD

ADITAMENTO DOBLE PARA
VáLVULAS DE SEGURIDAD

Diseñado para usarse como dispositivo de alivio de 
presión en recipientes estacionarios de almacenamiento 
con capacidad haste de 17,000 litros (4,500 galones) 
de agua. Con roscas de 2 1/2’’ NPTH. Estos aditamentos 
permiten reemplazar y dar mantenimiento a cualquiera 
de las dos válvulas de alivio de presión que tienen 
incorporadas, sin tener que evacuar el tanque y sin 
suspender el servicio de protección. 
Coda uno de los volantes laterales suspende a eleccion el 
flujo de Gas LP a Ia válvula que va a ser reemplazada, 
en tanto que Ia otra válvula sigue proporcionando 
protección al tanque y su contenido. La determinación de 
Ia capacidad de alivio del aditamento doble, se basa en 
una sola válvula.

El Aditamento Multiple se ensambla con válvulas de 
alivio de presión y se instala en tanques estacionarios de 
capacidades superiores a 68,000 litros (18,000 galones).

Se usa como dispositivo primario para el desahogo 
de presión. Los Aditamentos Multiples incorporan una 
cuarta válvula de alivio que no esta considerada en Ia 
determinación de su capacidad de flujo, esto permite dar 
servicio de mantenimiento a cualquiera de las válvulas sin 
disminuir su capacidad de desahogo ni tener que vaciar 
el tanque.

El volante selector cierra a elección cualquiera de los 
puertos de Ia válvula que se desee desmontar para su 
servicio de mantenimiento, mientras las otras valvulas 
permanecen en su sitio en condiciones normales de 
operación proporcionando protección al tanque y su 
contenido. La determinación de capacidad de flujo del 
Aditamento Multiple esta basada en solo 3 válvulas.



VáLVULA
NO RETROCESO

INDICADOR DE FLUJO
DE VISOR PARA PLANTAS
DE ALMACENAMIENTO

Diseñada para proteger las salidas de los tanques 
estacionarios para servicio en Gas LP, cuando el flujo se 
requiera siempre hacia una sola dirección, conduciendo 
tanto vapor como líquido en el sentido deseado.

Se aplican también en tuberías conduciendo vapor o 
líquido, en donde el flujo se limite a una sola dirección.

Funcionan perfectamente tanto en posión vertical como 
horizontal, sin que el montaje afecte su funcionamiento.

Opcionalmente, se suministra en acero para utilización 
similar en tanques o tuberias para amoniaco anhidro.

La función principal de los indicadores de flujo es Ia 
vigilancia óptica de las condiciones de flujo durante 
el trasiego en las plantas de almacenamiento o en 
instalaciones en vaporizadores.

Esta observación se facilita por las mirillas de cristaI en 
ambos Iadas del indicador y asi sirve para diferentes 
situaciones, dependiendo si el trasiego se esta efectuando 
con bomba o con compresor. 

En el caso de las bombas, se puede lograr una mayor 
eficiencia mediante Ia variación de Ia velocidad, si en el 
indicador se observe un flujo inadecuado. 
En el caso del compresor, Ia disminución significativa del 
flujo en el indicador, señala el vaciado completo del 
tanque de transporte, de manera que se puede invertir 
inmediatamente Ia operación del compresor para iniciar 
Ia recuperación de vapores. 

Un check tipo columpio en Ia entrada del indicador 
funciona tambien en vez de una válvula de no retroceso, 
evitando el retorno del liquido, al interrumpirse el flujo.



VálVula de exceso
de flujo tipo torre

VÁlVULAS 
de exceso de flujo

tipo campana

Las válvulas de exceso de flujo se utilizan para 
reducir las perdidas de gas durante los accidentes 
que involucran rotura de mangueras y/o tuberías 
de transferencia y proporcionan seguridad en las 
instalaciones en los sistemas de gas. 

Esta válvula ayuda a controlar Ia fuga de Gas LP o 
amoniaco en coso de un accidente, ya que es accionada 
por un resorte y se cierra automaticamente cuando el 
flu.jo de líquido o de gas es lo suficientemente grande, 
para vencer Ia fuerza del resorte que Ia mantiene 
normalmente abierta.

Se instalan a Ia salida de tanques, o en cualquier punto 
de Ia tubería que se desee proteger de una eventual 
fuga de gas, que se presentara en caso de accidente. 
Para uso en amoniaco se fabrican en acero al carbón 
cadminizado. La válvula cumple con Ia norma oficial 
mexicana NMX - X - 013 - SCFI - 2011



INDICADOR
DE NIVEL ROTATORIO

ABRAZADERAS



CARRETE ELÉCTRICO
PARA ENROLLADO

DE MANGUERA

VáLVULA DE LLENADO
DOBLE RETENCIóN

La válvula de doble retención es una combinación de 
dos válvulas no retroceso, especifica para el llenado 
de autotanques, en plantas de almacenamiento o en 
líneas de llenado de gran capacidad en instalaciones de 
aprovechamiento de Gas LP ó amoniaco que requieran 
control del sentido del flujo.

Ambas válvulas son accionadas por resortes 
independientes, aumentando su seguridad y permitiendo 
cambiar Ia válvula superior sin vaciar el tanque o Ia 
tubería.

Su avanzado diseño y amplitud de sus pasajes internos 
brindan una alta capacidad de flujo con una caida 
de presión minima, reduciendo el tiempo de llenado y 
alargando Ia vida de las bombas.
El producto cumple con las especificaciones de Ia Norma 
Oficial Mexicana en vigor.



REGULADORES
ALTA PRESIóN

MODELO 10-080

REGULADORES
ALTA PRESIóN

MODELO 10-080



REGULADORES alta presión
primera ETAPA modelo lobo

REGULADORES alta presión
primera ETAPA modelo lobo

Diseñado para reducir Ia presión del tanque a una presión 
intermedia, calibrable entre 5 y 25 PSIG          (0 .35 a 
1.76 kg/ em) se aplica para abastecer a los reguladores 
de segundo etapa y quemadores de alta presión.
Por su gran capacidad, su operación es insuperable en 
instalaciones comerciales e industriales. También se aplica 
al control de aire para instrumentos y dioxido de carbono 
(C02). 

Su utilización permite instalar tuberías de diámetro 
menor entre Ia primera y segundo etapas de regulacion 
suministrando el gasto sin fluctuaciones, disminuyendo el 
problema de congelación de tuberías y flujo errático con 
una baja presión.

Su diafragma reforzado y el mecanismo de baja fricción 
garantizan su sensibilidad y aumentan su vida util sin 
mantenimiento.

La instalacion se realize sin herramientas especiales. La 
calibración a Ia presión de servicio es simple y facil.

El producto cumple con las especificaciones de Ia Norma 
Oficial Mexicana en vigor.

Las curvas de flujo presentan en forma gráfica, los 
resultados de una serie de pruebas que muestran 
el comportamiento del regulador bajo diferentes 
condiciones de presión de entrada y flujo. Siga los 
siguientes pasos para determinar el comportamiento 
del regulador.

1. Determine Ia carga máxima de Ia instalación, 
considerando Ia demanda de todos los aparatos por 
alimentar y Ia presión regulada a Ia que va a conducir 
el gas incluyendo las caidas de presión.

2. Determine Ia presión mínima que se pueda 
suministrar al regulador. (considere Ia temperatura 
mínima esperada en invierno).

3. Trace una linea horizontal con Ia presion mínima 
requerida hasta que se intersecte con Ia linea de Ia 
presión mínima que se puede suministrar al regulador.

4. Trace una linea vertical de este punto hacia Ia linea 
base de Ia gráfica. En este punto lea Ia capacidad 
que le puede suministrar al regulador. Compárela con 
Ia cargo fijada en el punto No.1.

COMO INTERPRETAR LAS CURVAS DE FUNCIONAMIENTO



REGULADORES
ALTA PRESIóN

MODELO 10-1757

REGULADORES
ALTA PRESIóN

MODELO 10-1757

Se utiliza principalmente como regulador de primera 
etapa y en quemadores de alta presión, sopletes, 
calentadores y llenado de aerosoles. Es aplicable en 
C02, aire a presión, herramientas neumáticas, equipos 
de pintura, y una amplia variedad de usos donde se 
requiera presión constante.

El cuerpo del regulador tiene incorporada una salida 
roscada (1/4” NPTH) para montar un manometro y 
poder controlar Ia presión de salida hacia Ia linea de 
servicio, o a los aparatos de consumo sin requerir tee’s, 
reduciendo el número de posibles puntos de fuga y 
mano de obra en su instalación.



REGULADORES
ALTA PRESIóN

MODELO 10-041

REGULADORES
ALTA PRESIóN

MODELO 10-041

Su aplicación principal es como regulador de primera 
etapa, en quemadores de alta presión, antorchas, 
calentadores, etc. Y en lineas de transmisión donde se 
requieren varios puntos de reducción de presión.

Por su gran capacidad y características es idóneo 
para manejar Gas LP, Gas Natural, Aire Comprimido 
y Dióxido de Carbono (C02). No se requieren 
herramientas especiales para darle mantenimiento o 
repararlo, ya que se desarma y arma en sitio.



REGULADORES BAJA presión
modelo lobo ETAPA úNICA

REGULADORES BAJA presión
modelo lobo ETAPA úNICA

Los reguladores de etapa única se diseñan para 
reducir Ia presión que se recibe del tanque o cilindro 
a Ia presión de trabajo de los aparatos de consumo.

Se calibran en Ia fábrica a 11” (279 mm) columna 
de agua y dentro de su rango operan con minimas 
variaciones en Ia presión de salida aún con variaciones 
fuertes en Ia presión de entrada.

Su diafragma reforzado y el mecanismo de baja 
fricción garantizan su sensibilidad y aumentan su vida 
útil sin mantenimiento. 

La instalación se realiza sin herramientas especiales. 
La calibración a Ia presión de servicio es simple y fácil.

El producto cumple con las especificaciones de Ia 
Norma Oficial Mexicana NMX-X-046-SCFI-2009.

Las curvas de flujo presentan en forma gráfica, 
los resultados de una serie de pruebas mostrando 
el comportamiento del regulador bajo diferentes 
condiciones de presión de entrada y flujo. Siga los 
siguientes pasos para determiner el comportamiento 
promedio del regulador.

1) Determine Ia cargo máxima de Ia instalación, 
considerando los consumos de todos los aparatos 
por alimentar y Ia presión mínima a Ia que operan 
(Consulte Ia placa de datos de cada aparato)

2) Determine Ia presión mínima que se pueda 
suministrar al regulador (Considere Ia temperatura 
mínima esperada en invierno).
3) Trace una linea horizontal con Ia presión mínima 
requerida hasta que se intersecte con Ia linea de Ia 
presión mínima que se puede suministrar al regulador.

4) Trace una línea vertical de este punto hacia Ia línea 
base de Ia gráfica. En este punto lea Ia capacidad 
que le puede suministrar al regulador. Compárela con 
Ia cargo fijada en el punto No. 1 .

COMO INTERPRETAR LAS CURVAS DE FUNCIONAMIENTO



REGULADORES BAJA presión
segunda ETAPA modelo lobo

REGULADORES BAJA presión
segunda ETAPA modelo lobo

Las curvas de flujo presentan en forma gráfica, 
los resultados de una serie de pruebas mostrando 
el comportamiento del regulador bajo diferentes 
condiciones de presión de entrada y flujo. Siga los 
siguientes pasos para determiner el comportamiento 
promedio del regulador.

1) Determine Ia cargo máxima de Ia instalación, 
considerando los consumos de todos los aparatos 
por alimentar y Ia presión mínima a Ia que operan 
(Consulte Ia placa de datos de cada aparato)

Los reguladores de segunda etapa se diseñan para 
reducir Ia presión que se recibe del regulador de 
primera etapa a Ia presión de trabajo de los aparatos 
de consumo. También es aplicable en el control de Ia 
presión de aire para instrumentos y en manejo de C02.

Su utilización permite suministrar presión en rangos 
muy controlados y sin variaciones a los aparatos de 
consumo, permitiendo un control muy preciso de Ia 
combustión en los mismos, al mismo tiempo que ayuda 
a reducir Ia condensación de humedad en los orificios 
de los reguladores garantizando un servicio continuo 
en Ia línea de abastecimiento.

Su diafragma reforzado y el mecanismo de baja 
fricción garantizan su sensibilidad y aumentan su vida 
útil sin mantenimiento. La instalación se realize sin 
herramientas especiales. La calibración a Ia presión 
de servicio es simple y fácil.

El producto cumple con las especificaciones de Ia 
Norma Oficial Mexicana NMX-X-046-SCFI-2009.

2) Determine Ia presión mínima que se pueda 
suministrar al regulador (Considere Ia temperatura 
mínima esperada en invierno).
3) Trace una linea horizontal con Ia presión mínima 
requerida hasta que se intersecte con Ia linea de Ia 
presión mínima que se puede suministrar al regulador.

4) Trace una línea vertical de este punto hacia Ia línea 
base de Ia gráfica. En este punto lea Ia capacidad 
que le puede suministrar al regulador. Compárela con 
Ia cargo fijada en el punto No. 1 .

COMO INTERPRETAR LAS CURVAS DE FUNCIONAMIENTO



REGULADORES BAJA PRESIÓN
PARA GAS NATURAL MODELO

GN-090

REGULADORES BAJA PRESIÓN
PARA GAS NATURAL MODELO

GN-090



VAPORIZADOR 
PARA GAS LP TIPO
FUEGO DIRECTO

DEMANDAS TÍPICAS
DE APARATOS DE CONSUMO

A GAS EN BAJA PRESIÓN
(28 GR/CM2)



Válvula de Alivio 
de Presión Resorte Interno 
(Seguridad) 76 mm (3”)

Punta Pol

La Válvula de Alivio de Presión Resorte Interno 
(Seguridad) es un dispositivo mecánico de acción 
automática (Acción Pop) para controlar la presión 
dentro del recipiente, realizando una apertura 
automática cuando haya un exceso de presión dentro 
del taque, cerrándose de inmediato y de manera 
automática una vez que haya desfogado la presión 
excedente.

Todos los recipientes para almacenamiento o trasporte 
de Gas LP deben estar protegidos con una válvula de 
relevo de presión como medida de seguridad contra 
el desarrollo de condiciones peligrosas ocacionadas 
por cualquiera de las siguentes condiciones:

- Presión hidrostática debido al sobrellenado o de 
retención de líquido entre dos puntos
- Alta presión debido a la purga incorrecta del 
recipiente.
- Alta presión como consecuencia de exponer el 
recipiente a calor excesivo externo.

Nuestra válvula esta diseñada específicamente para 
usar como una válvula de alivio primaria en recipientes 
para almacenamiento, transporte y camiones de 
reparto con acoplamiento NPT de 3”.

Están diseñadas para otorgar un rápido y fácil llenado 
de cilindros DOT con sus conexiones normalizadas POL.

Estas puntas pueden utilizarse en sistemas automáticos, 
hidráulicos, eléctricos o en sistemas manuales.

Su diseño alargado en el material permite un fácil 
acoplamiento en las válvulas de cilindros de los 
tanques con collarín, su sistema de ensamble maneral 
– tubo es por medio de perno expansivo, evita que 
el maneral se salga proporcionándole larga vida útil.

Especificaciones

Maneral completo	 152 mm.
Material		L  atón
O-ring			  Hule buna N

Descripción, aplicación y uso:

Punta pol p/llenado de cilindros:
Materiales
Cuerpo		A cero Inoxidable
Compuerta	A cero al Carbón
Vástago	A cero Inoxidable
Resorte		A cero Templado al aceite
Sello		  Hule sintético




